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([)m 80-jahrige Erfahrung mit Produktion der Schneidwerkzeugen. Die Er-

- zeugung von Schneidwerkzeugen begann in Hulin im Jahre 1934. Der Grun-
M E TA L 1934 der, Josef Studenik, hat sein Unternehmen ,Die Erste Mahren Fabrik Flr
Sagen und Werkzeuge” bennant. Seit dem, partizipiert unsere Gesellschaft

in der Entwicklung der Welt von Schneidwerkzeugen.

Produktion der Bimetall-Sagebénder auf dem neuesten Stand. Betref-
fend der globalen Trends, PILANA METAL hat im Jahr 2012 ein modernes
Werk gebaut, das bimetalle Sagebander fur Metall- und Holzverarbeitung
produziert. Die Produktionslinie ist mit besten europdischen Technologien
ausgestattet.

Beste Qualitédt, schnelle Lieferung. Unsere Technologie erlaubt uns, dass
wir sowohl hohe Qualitat der Werkzeuge als auch sehr kurze Lieferzeiten zu
unseren Kunden garantieren kénnen. Unsere eigene Schweil3erei, die ein
Teil der Erzeugungskette darstellt, produziert mehr als 400 Schweil3nahte
jeden Tag.

Export in die ganze Welt. Die von uns produzierten Werkzeuge werden
inviele Lander der Welt geliefert. Unsere Sagebander, gefertigt in Coils, wer-
den in mehr als 60 Landern weltweit exportiert.

Try us! Wir laden Sie ein, unsere neuen Werkzeuge auszuprobieren.
Unser Team ist mehr als bereit, unsere Kunden mit technischer Unterstut-
zung und Service bedienen. Wir sind Uberzeugt, dass Sie mit unseren Pro-
dukten sehr zufrieden werden.
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EXPORT WELTWEIT

. Exportregionen




AUSWAHL DER BANDSAGEBLATTER

Materialart Abmessung

UNIVERSAL
MASSIVE
ALUCUT
PROFILE

BAUSTAHL
EISATZSTAHL
AUTOMATENSTAHL

>350
UNLEGIERTER WERKZEUGSTAHL <70 ..
FEDERSTAHL 80 - 350 -
WALZLAGERSTAHL - -
< [l
SCHNELLARBEITSSTAHL
R
KALTARBEITSSTAHL
=N
NITRIERSTAHL <70 ..
VERGUTUNGSSTAHL 80 - 350 -
WARMARBEITSSTAHL >350 -
- HN
ROSTFREIER STAHL 80 - 350 -
-
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WARMFESTER UND
80 - 350

HEIZBESTANDIGER STAHL

>350
HOCHFESTER STAHL <70 ..
TITAN 80 - 350

TITANLEGIERUNG
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ALU-LEGIERUNG MIT HOHEM 80 - 350 -..
SILIZIUM ANTEIL - -
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ZAHNTEILUNG-AUSWAHL

Empfohlene zahnung fiir vollmaterial o @ ‘ = N .

Konstante zahnteilung Variable zahnteilung

380 - 700 1,25 > 550 0,75/1,25
200 - 400 2 300 - 600 1,472
120 - 200 3 120-350 2/3
80- 120 4 80 - 160 3/4
50 - 80 6 60-110 4/6
30-50 8 40-70 5/8
20-30 10 30- 60 6/10
10-20 14 20 - 40 8/12
<10 18 <20 10114
Dickwandige profile
(positiver spanwinkel - V-POS) VO 4 & &

AuBBendurchmesser [mm]

T lm e L e L L s | o s

Wandstarke

s - 1014 1014 1014 812 812 812  6/10  6/10
IER 1014 1014 1014 812 812 812 610 610  5/8
B o4 1014 10n4 8n2 8n2 812 610 610 5/8 5/8
— 1014 1014 812 812 812  6/10 610 58 5/8 4/6
“ 1014 812 812 812 6410  6/10  5/8 5/8 4/6 4/6
B o4 sz en0 610 s 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6
| 10| 610  6/10 58 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6
| 15| 6/10 58 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6
| 20 | 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6
R 4/6 4/6 4/6 4/6 3/4 3/4 3/4
R 3/4 3/4 3/4 2/3 23
| 80 | 3/4 2/3 2/3 23
| 100 | 23 23 1412



BIMETALLE SAGEBANDER

M42
UNIVERSAL o o0 O &

o

i

IDEALES SAGEBAND FUR KLEINE VOLLMATERIALIEN
UND MITTELWANNDIGE PROFILE

Charakteristik:

Anwendung:

|

* Profile mit dinner oder mittlerer Wandstarke 0° Spanwinkel

* Kurzspanende Stahle Variable Zahnteilung

* Einzel- und Bundelschnitte Zahnspitzen aus M42 Schnellarbeitsstahl
* Carbon Stahle Harte bis zu 68 HRC

Hervorragende Erwartung der Lebensdauer

ZpZ - Zahne pro Zoll
5/8 6/10 8/12 10/14

Abmessung

V-0 V-O V-0 V-0
V-O V-O V-O V-0
20 x 0,90 V-0 V-O V-0 V-0
27 x 0,90 V-0 V-O V-0 V-0
V-0 V-0 V-0 V-0
V-O V-O
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V-O = Variable Zahnteilung mit 0° Spanwinkel

Beachten Sie bitte das Einfahren der Sagebander! Das Sageband wird Sie dann mit langerer Lebensdauer belohnen. Fir neue Sagebander, stellen Sie die Schnittgeschwindi-
gkeit auf 80% und die Vorschubgeschwindigkeit auf 50% fir die ersten 20 Minuten ein.



POSITIVE

"

SPEZIELL FUR MITTLERE UND GROSSE QUERSCHNITTE
VON VOLLMATERIAL

Charakteristik:

Anwendung:

|

* Exzellent fUr Vollmaterial schneiden Positiver Spanwinkel

* Einzel- sowie Bundelschnitte Variable Zahnteilung

* Carbon Stahle Zahnspitzen aus M42 Schnellarbeitsstahl

* Legierte Stahle Harte bis zu 68 HRC

* NE-Metalles Hervorragende Erwartung der Lebensdauer

Abmessung ZpZ - Zahne pro Zoll

|
oo
V-pOs
P03 oS oS
T axii0 -p0s oS oS oS
m V-POS V-POS V-POS V-POS
m V-POS* V-POS* V-POS* V-POS*
B o P03 vp0s 03 vp0s
vp0s oS v0s oS

V-POS = Variable Zahnteilung mit positivem Spanwinkel
* Auf Anfrage
** Auf Anfrage mit geschliffener Zahngeometrie

Beachten Sie bitte das Einfahren der Sagebander! Das Sageband wird Sie dann mit langerer Lebensdauer belohnen. Fir neue Sagebander, stellen Sie die Schnittgeschwindi-
gkeit auf 80% und die Vorschubgeschwindigkeit auf 50% fir die ersten 20 Minuten ein.



BIMETALLE SAGEBANDER

M42
ALUCUT o @ K

POSITIVE

SPEZIELL FUR EINFACHES ALUMINIUMSCHNEIDEN KONZIPIERT

Charakteristik:

Anwendung:

* Aluminium und Aluminiumlegierungen Positiver Spanwinkel
* NE-Metalle Variable/Konstante Zahnteilung
* Vollmaterial und Profile Zahnspitzen aus M42 Schnellarbeitsstahl
* Material mit inneren Spannung und Neigung Harte bis zu 68 HRC
zur Klemmung Verhindert Klemmung

Abmessung ZpZ - Zdhne pro Zoll

e e e s e | e
POS POS

POS

POS

POS

20 x 0,90 POS POS*

27 x 0,90 POS POS POS V-POS V-POS
POS POS V-POS V-POS

41 x 1,30 V-POS V-POS

POS = Konstante Zahnteilung mit positivem Spanwinkel
V-POS = Variable Zahnteilung mit positivem Spanwinkel
* Auf Anfrage

Beachten Sie bitte das Einfahren der Sdgebéander! Das Sdgeband wird Sie dann mit ldngerer Lebensdauer belohnen. Fiir neue Sagebander, stellen Sie die Schnittgeschwindi-
gkeit auf 80% und die Vorschubgeschwindigkeit auf 50% fir die ersten 20 Minuten ein.



SLIGHTLY POSITIVE

SAGEBANDER FUR REIBUNGSLOSES SCHNEIDEN VON PROFILEN

Charakteristik:

Anwendung:

|

* Rohre, Trager, Profile Leicht positiver Spanwinkel

* Einzel- sowie Buindelschnitte Variable Zahnteilung

+ Carbon Stahle Zahnspitzen aus M42 Schnellarbeitsstahl
* Legierte Stahle Harte bis zu 68 HRC

Hervorragende Erwartung der Lebensdauer

Abmessung ZpZ - Zéhne pro Zoll

20 x 0,90 V-POS V-POS

27 x 0,90 V-POS V-POS V-POS V-POS
V-POS V-POS V-POS V-POS V-POS
V-POS V-POS V-POS V-POS V-POS
V-POS V-POS V-POS*

67 x 1,60 V-POS* V-POS*

V-POS = Variable Zahnteilung mit positivem Spanwinkel
* Auf Anfrage

Beachten Sie bitte das Einfahren der Sagebander! Das Sdgeband wird Sie dann mit langerer Lebensdauer belohnen. Flr neue Sagebander, stellen Sie die Schnittgeschwindi-
gkeit auf 80% und die Vorschubgeschwindigkeit auf 50% fir die ersten 20 Minuten ein.



BIMETALLE SAGEBANDER

M42
REGULAR o o O

SAGEBAND FUR KLEINE QUERSCHNITTE VON VOLLMATERIAL UND ROHRE

Anwendung: Charakteristik:

|

* Rohre, Trager, Profile 0° Spanwinkel

* Einzel- sowie Bundelschnitte Konstante Zahnteilung

* Baustahle, unlegierte Stahle, Carbon Stahle Zahnspitzen aus M42 HSS

* NE-Metalle, HSS, Federstahle Harte bis zu 68 HRC
Geeignet fur Maschinen mit manuellem
Vorschub

Abmessung ZpZ - Zéhne pro Zoll

20 x 0,90
27 x 0,90 N

N = Konstante Zahnteilung mit 0° Spanwinkel
* Auf Anfrage

Beachten Sie bitte das Einfahren der Sdgebander! Das Sdgeband wird Sie dann mit langerer Lebensdauer belohnen. Fiir neue Sagebander, stellen Sie die Schnittgeschwindi-
gkeit auf 80% und die Vorschubgeschwindigkeit auf 50% fur die ersten 20 Minuten ein.



M42
REGULAR PLUS o

POSITIVE

B o B B B

SAGEBAND FUR GROSSE QUERSCHNITTE

Anwendung: Charakteristik:

* GroRRe Querschnitte von Vollmaterial Positiver Spanwinkel
Uber 100mm Konstante Zahnteilung

* Carbon Stahle, NE-Metalle Zahnspitzen aus M42 HSS

* Geeignet fUr manuellen Vorschub Harte bis zu 68 HRC

Abmessung ZpZ - Zéhne pro Zoll

e e e e
POS POS POS

POS

20 x 0,90 POS POS
27 x 0,90 POS POS POS POS
POS* POS* POS*

POS = Konstante Zahnteilung mit positivem Spanwinkel
* Auf Anfrage

Beachten Sie bitte das Einfahren der Sagebander! Das Sdgeband wird Sie dann mit langerer Lebensdauer belohnen. Fiir neue Sagebander, stellen Sie die Schnittgeschwindi-
gkeit auf 80% und die Vorschubgeschwindigkeit auf 50% fur die ersten 20 Minuten ein.



BIMETALLE SAGEBANDER

VERY POSITIVE & )
M”V“”\V YV

SAGEBAND MIT STARK POSITIVEM SPANWINKEL

Charakteristik:

Anwendung:

|

* GroRBe Querschnitte von Vollmaterial Extra positiver Spanwinkel

* Langspanende Stahle Variable Zahnteilung

* Rost- und saurebestandige Stahle Zahnspitzen aus M42 Schnellarbeitsstahl
* Spezialbronze und Kupferlegierungen Harte bis zu 68 HRC

* Titanlegierungen und Nickel-Basislegierungen

Abmessung ZpZ - Zahne pro Zoll
1,4/2 2/3 3/4

27 x 0,90

41 x1,30

V-POS+

V-POS+ = Variable Zahnteilung mit extra positivem Spanwinkel

Beachten Sie bitte das Einfahren der Sagebander! Das Sageband wird Sie dann mit langerer Lebensdauer belohnen. Fiir neue Sagebander, stellen Sie die Schnittgeschwindi-
gkeit auf 80% und die Vorschubgeschwindigkeit auf 50% fiir die ersten 20 Minuten ein.



M51
MASSIVE PROFI o @ B O

POSITIVE
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SPEZIELL FUR MITTLERE UND GROSSE QUERSCHNITTEN VON VOLLMATERIAL
UND DICKWANDIGEN PROFILEN

Charakteristik:

Anwendung:

|

* Hervorragend fur Schneiden von Vollmaterial Positiver Spanwinkel

* Einzel- sowie Bundelschneiden Variable Zahnteilung

* Nichtrostende Stahle M51 HSS Zahnspitzen

* Hochlegierte Stahle Harte bis zu 69 HRC

* Titan und Nickel-Basis-Legierungen Extra lange Erwartung der Lebensdauer

Abmessung ZpZ - Zéhne pro Zoll

27 x 0,90 V-POS V-POS V-POS

V-POS V-POS V-POS
V-POS V-POS V-POS V-POS
V-POS V-POS V-POS
67 x 1,60 V-POS* V-POS*

V-POS = Variable Zahnteilung mit positivem Spanwinkel
* Auf Anfrage

Beachten Sie bitte das Einfahren der Sagebander! Das Sageband wird Sie dann mit langerer Lebensdauer belohnen. Fiir neue Sagebander, stellen Sie die Schnittgeschwindi-
gkeit auf 80% und die Vorschubgeschwindigkeit auf 50% fiir die ersten 20 Minuten ein.



BIMETALLE SAGEBANDER

M51
GRINDCUT PROFI** o @ B O

POSITIVE

GESCHARFTE ZAHNPROFILE FUR BESTE SCHNEIDERGEBNISSE

Anwendung: Charakteristik:

* Hervorragend fur Schneiden von Vollmaterial Positiver Spanwinkel

* Einzel- sowie Buindelschneiden Variable Zahnteilung

* Nichtrostende Stahle M51 HSS Zahnspitzen

* Hochlegierte Stahle Harte bis zu 69 HRC

* Titan und Nickel-Basis-Legierungen Extra lange Erwartung der Lebensdauer

Gescharfte Zahne

Abmessung ZpZ - Zéhne pro Zoll
0,75/1,25 1,4/2 2/3 3/4

27 x 0,90

67 x 1,60 V-POS*

V-POS = Variable Zahnteilung mit positivem Spanwinkel
* Auf Anfrage
** Optionale TiN-Beschichtung auf Anfrage

Beachten Sie bitte das Einfahren der Sdgebander! Das Sdgeband wird Sie dann mit ldngerer Lebensdauer belohnen. Fiir neue Sagebander, stellen Sie die Schnittgeschwindi-
gkeit auf 80% und die Vorschubgeschwindigkeit auf 50% fir die ersten 20 Minuten ein.



M51
TEMPEST o O B

VERY POSITIVE

PREMIUM SAGEBANDER FUR SCHNEIDEN VON HOCHLEGIERUNGEN

Anwendung: Charakteristik:

* Hervorragend fur Schneiden von Vollmaterial Extra positiver Spanwinkel

* Nichtrostende Stahle Variable Zahnteilung

* Hochlegierte Stahle M51 HSS Zahnspitzen

* Titan und Nickel-Basis-Legierungen Harte bis zu 69 HRC

* Spezielle Bronzen Extra lange Erwartung der Lebensdauer

Abmessung ZpZ - Zdhne pro Zoll

0,75/1,25 1/1,3

V-POS+

67 x 1,60 V-POS+ V-POS+ V-POS+

V-POS+ = Variable Zahnteilung mit extra positivem Spanwinkel

Beachten Sie bitte das Einfahren der Sagebander! Das Sageband wird Sie dann mit langerer Lebensdauer belohnen. Fir neue Sagebander, stellen Sie die Schnittgeschwindi-
gkeit auf 80% und die Vorschubgeschwindigkeit auf 50% fir die ersten 20 Minuten ein.



=
o
O
O
N
C
—
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BIMETALL SAGEBAND FUR HOLZSAGEN

Anwendung: Charakteristik:

s 4

+ Sagen von harten, exotischen oder Zahnspitzen aus Schnellarbeitsstahl (HSS)
gefrorenen Holzern « Bandkorper aus Federstahl

* Einzigartige Schnittleistung
und lange Lebensdauer

Abmessung

34 x0,90

EEEEH
EI

W = 10° Spanwinkel, 30° Freiwinkel
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www.pilanametal.de

Kontakte:

PILANA Metal s.r.o.
Nadrazni 804,
768 24 Hulin,

Czech Republic

. +420573 328 362
¥ metal@pilana.cz

EUROPEAN UNION

European Regional Development Fund
Operational Programme Enterprise
and Innovations for Competitiveness




